
Flangeable single overcenter valve "165 CC series"

CURVE CARATTERISTICHE
PERFORMANCE CURVES

DESCRIZIONE

Valvola di bilanciamento a semplice 
e etto  consi liata per distributori 
con spole centro chiuso in neutro. 
Colle are all’impianto come da 
schema. La valvola permette: usso 
libero da A verso C  sostentamento 
del carico con distributore in neutro 
o a pompa erma  controllo
del movimento di discesa del carico
a se uito del pilota io della valvola 
pilota io  prote ione
da sovrappressioni nel cilindro
se sull’elemento del distributor
 è montata una valvola limitatrice di 
pressione ausiliaria  da tarare almeno 

 bar in meno rispetto alla valvola.

Sin le overcenter valve
su ested or use ith closed 
center spools in neutral position. 
To be connected as sho n neutral. 
The valve allo s: ree o
rom A to C  to hold the load 

position ith spool in neutral 
position or ith the pump not 
runnin  controlled movement 

hen pilot pressure is applied  
relie  unction a ainst 
overpressure in the cylinder

hen an au iliary relie  valve
is tted in the spool valve
and set at least  bar
lo er than the valve.

DESCRIPTION

CODICE ORDINAZIONE 
PIOMBATURA

SEALING ORDERING 
CODE
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7 . 2 39 3 3  ma . Ø9 Ø8. /4 G /4 G OR 3 43 Ø .77 2. 2
9 37 3 9. 2 39 3 3  ma . Ø9 Ø8. /4 G 3/8 G OR 3 43 Ø .77 2. 2
9 37 3 9. 2 39 3 3  ma . Ø9 Ø8. /4 G /2 G OR 3 43 Ø .77 2. 2
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Codice 
Ordina ione

Rapporto di 
Pilota io

Campo di 
Taratura 

Taratura 
Standard 

Incremento 
per Giro

Portata 
Massima

Pressione 
Ma  

Dimensione 
Porte Peso

Ordering Code Pilot Ratio Pressure 
Range

Standard 
Setting 

Pressure 
Increase Max Flow Max 

Pressure Port Size Weight

A 28 . . 2.7: 8 -3   bar 3   bar   bar/turn 2   l/min   bar /4 G .3  

A 28 . 2. 4.3: -3   bar 3   bar   bar/turn 2   l/min   bar /4 G .3  

A 28 . 3. 8.8: -3   bar 3   bar   bar/turn 2   l/min   bar /4 G .3  

A 38 . . 2.7: 8 -3   bar 3   bar   bar/turn 4   l/min   bar 3/8 G .3 

A 38 . 2. 4.3: -3   bar 3   bar   bar/turn 4   l/min   bar 3/8 G .3 

A 38 . 3. 8.8: -3   bar 3   bar   bar/turn 4   l/min   bar 3/8 G .3 

A 48 . . 2.7: 8 -3   bar 3   bar   bar/turn   l/min   bar /2 G .7 

A 48 . 2. 4.3: -3   bar 3   bar   bar/turn   l/min   bar /2 G .7 

A 48 . 3. 8.8: -3   bar 3   bar   bar/turn   l/min   bar /2 G .7 
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